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Doek bestemd om voorzien te worden van m instens een 
permanente vouw en werkwijze daarbij toegepast. 

Deze uitvinding heeft betrekking op een doek. 

De uitvinding heeft meer bepaald betrekking op een doek 
bestemd on, voorzien te worden van m^*- 

VOUW- woraen van mans tens een permanente 

in sommige gevallen is het wenselijk of nodig dat een doek 
een of meer vouwen bezit 7o -i = • . 

zigzag gevouwen aoe, Te„Lt SO, " ml9e 9eValle " ~" 

te worden voorzien van »i„ s tans een permanente rou 
waarbr, „erd uitgegaan van een doek bestaande Z't 
.nslagaraaen die ingebonden z i jn door ^^raden 

r blJ " d « — •« vou„ m oet worden gevor^d,' 

sen vouwdraad in de riohting van de kettingdraden wor^ 
mgeweven m et eeb kri mp draad, gebruik makend V J"£ 
techmek van de verspringende kettingdraden . 

ZlltLit VOU " en ^ deZS d ° ek WOrde " van goede 

Kwalitext zi 3 n, is de werkwiize voor- h^f- • 

W - L J ^ voor net mwevpn ^ ^ 

vouwdraden o mS la 0 btig en mo6 ili jk , met een J™ 
productiekost ais gevolg. - . n ° 9e 

Bovendien stelt „en i„ de prakti jk va st dat routen by het 
inweven van suike kr imp draad voigens de techniek van de 
ver S prxngende kettingdraden, .oeiiijk te detecteren . "n 
bijgevoig doorgaans niet worden gecorrigeerd 
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De uitvinding heeft een doek als doel dat aan de voomoe.de 
en andere nadelen een oplossing biedt. 

Hiertoe betreft de uitvinding een doek die bestemd is om 
voorzien te worden van minstens een permanente vouw, 
waarbij in deze doek minstens een krimpdraad is ingeweven 
en waarbij de krimpdraad of krimpdraden in de doek zijn 
ingeweven volgens een globale richting die zich dwars over 
de vouwzone uitstrekt. 

Bij voorkeur zullen, ter plaatse van de vouwzone, de 
krimpdraden zich over een grotere afstand aan een zijde van 
de doek bevinden dan buiten deze vouwzone, 

Een voordeel van de doek volgens de uitvinding is dat het 
xnweven van de krimpdraden eenvoudig en snel kan gebeuren 
zodat de productiesnelheid kan worden opgedreven en de 
productiekost kan worden gedrukt . 

Een ander voordeel van deze doek is dat de foutief 
xngeweven krimpdraden makkelijk kunnen worden gedetecteerd 
alvorens de vouwen te vormen, vermits de krimpdraden 
rechtlijnig over de vouwzone zijn aangebracht . 

Deze. uitvinding heeft ook betrekking op een werkwijze voor 
het vervaardigen van een doek met minstens een permanente 



vouw. 



Deze werkwijze wordt daardoor gekenmerkt dat de doek 
nunstens daar waar een vouw moet worden gevormd, aan een 
bewerking WO rdt onderworpen «■ de krimpdraad of 
krimpdraden, minstens in deze vouwzone, te doen krimpen . 
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Met.het inzicht de kenmerken van de uitvinding beter aan te 
tonen, zijn hierna, als voorbeeld zonder ■ enig beperkend 
karakter, enkele voorkeurdragende uitvoeringsvormen 
beschreven van een doek en een ■ werkwijze volgens de 
u lt vinding voor het vervaardigen van een doek met minstens 
een permanente vouw met verwijzing naar de bijgaande 
tekeningen, waarin: 

Figuur 1 een gedeelte van de doek weergeeft volgens 
de uitvinding; 

figuur 2 op grotere schaal een doorsne'de weergeeft 
volgens lijn II-II in figuur 1 ; 

figuur 3 net gedeelte weergeeft van figuur 2 na het 
vormen van een permanente volgens de werkwijze van 
de uitvinding; 

figuur 4 een schematised zicht in perspectief 
weergeeft van een doek met vouwen die vervaardigd is 
volgens de werkwijze van de uitvinding; 
figuur 5 een doorsnede weergeeft volgens lijn V-V in 
figuur 4; 

figuur 6 een variante weergeeft van figuur 3. 

In figuren 1 en 2 is een gedeelte van een doek 1 volgens 
de uitvinding weergegeven, weik doek 1 in dit geval 
geweven is uit inslagdraden 2 die worden ingebonden door 
kettingdraden 3, maar, waarbij, op regelmatige afstanden 
van elkaar, in de inslagrichting, krimpdraden 4 zijn 
ingeweven volgens een patroon dat .tor hoogte van 
vouwzones 5, die zich in dit geval in de kettingri anting 
uitstrekken, verschilt van het weefpatroon elders in de 
doek 1 . 

Het verschil in weefpatroon. bestaat erin dat . ter hoogte 
van de vouwzone 5, de krimpdraden 4 zich over een grotere 
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af stand dan elders in de doek 1 aan een zijde van de doek 
1, met andere- woorden aan een zijde van de kettingdraden 
3 bevinden. 

in het weergegeven voorbeeld van .figuur .1 strekt de 
vouwzone 5 zich uit over drie kettingdraden 3 waarbij de 
krimpdraden 4 zich aan een zijd e van deze " drie 
kettingdraden 3 in de vouwzone 5 uitstrekken, terwijl 
bu lt en deze vouwzone 5, de krimpdraden 4 op dezelfde 
klassieke manier zijn ingeweven als de andere 
xnslagdraden 2, namelijk afwisselend boven en onder de 
opeenvolgende kettingdraden 3. 

De term "draad" m oet hier in rui.e zin worden 
gexnterpreteerd, zodat hieronder, zowel monof ilamenten, 
als garens of mengsels. daarvan moeten worden verstaan. 

De garens kunnen gesponnen garens zijn of, al dan niet 
getextureerde f ilamentgarens , en zelfs elastische garens. 

De draad kan, zowel uit natuurlijk materiaal, als uit 
synthetisch. materiaal of uit een combinatie daarvan 
bestaan en eventueel van een coating voorzien zijn. 

De inslagdraden 2 en de kettingdraden 3 kunnen uit 
verschillend materiaal zijn uitgevoerd. 

De krimpdraden 4 zijn uitgevoerd in- een materiaal dat 
onder invloed van een thermische, mechanisch-thermisohe 
ultrasone, hoogf reguente of . andere geschikte bewerking, 
een permanente lengtekrimp ohdergaat, bij voorkeur van- 
minimum 5%. ■ 
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Bij voorkeu.r zijn deze krimpdraden 4 vervaardigd uit 
gesponnen garen dat geheel of gedeeltelijk uit een of 
meer synthetische vezels bestaat, uit continu 
filamentgarens, bestaande uit een of meer synthetische 
fxlamenten, uit monofilament bestaande uit een of meer 
synthetische grondstof f en, of uit elastische garens of 
f ilamenten . 

Voor het vormen van een permanente vouw 6 wordt de doek 1 
minstens in.de gewenste vouwzone 5 onderworpen aan een 
voornoemde bewerking voor het laten krimpen van de 
krimpdraden' 4 . 

Het is duidelijk dat door deze krimping van de 
krimpdraden 4, de kettingdraden -.3 die aan weerszijden van 
de vouwzone. 5 aan deze vouwzone 5 grenzen, naar elkaar 
worden getrokken, zodat de inslagdraden 2 worden 
gevouwen, zoals weergegeven in figuur 3.. 

De krimpis onomkeerbaar , waardoor een permanente vouw 6 
wordt bekomen . 

Het is. duidelijk dat het vouwen van de inslagdraden 2 
naar de ene of naar de andere zijde van de doek 1 bepaald 
wordt door de zijde waarlangs de krimpdraden 4 zich over 
de vouwzone 5 uitstrekken. 

In figuren 4 en 5 is een doek 1 weergegeven dat volgens 
de voornoemde werkwijze volgens de uitvinding is bekomen 
uitgaande van een doek 1, wa arbij de krimpdraden 4 zich 
beurtelings aan de ene zijde en aan de andere zijde van 
de opeenvolgende vouwzones 5 uitstrekken. 
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Dxt betekent dat in de doek 1 de krimpdraden 4, die aan 
de basis liggen van de opeenvolgende vouwen 6 zich 
achtereenvolgens aan de ene en aan de andere zijde van de 
doek 1 en dus van de kettingdraden 3, ongebonden over de 
vouwzone 5, uitstrekken. 

De grootte van de krimp en de af stand B of met andere 
woorden het aantal overlapte kettingdraden 3 waarover de 
knmpdrgden 4 zich ongebonden aan Sen zijde van de 
kettingdraden 3 uitstrekken, . bepalen" de opening van de 
vouwen 6 of met andere woorden, zij bepalen hoe sterk de 
kettingdraden 3 aan weerszijden van de vouwzone 5 naar 
elkaar toe worden getrokken, en dus hoe groot de hoek " A 
tussen deze naburige gedeelten zal zijn, indien deze vrij 
zijn uit elkaar te gaan. 

Uiteraard kunnen de vouwen 6 worden dichtgedrukt , zodat 
de gedeelten van de doek 1 die tussen de opeenvolgende 
vouwzones 5 gelegen zijn, tegen elkaar gebraoht worden, 
waarbij de voornoemde hoek A tot praktisch nul wordt 
herleid. 

in figuur 6 wordt een variante weergegeven van een 
gedeelte van een doek 1 volgens de uitvinding, waarbij in 
de vouwzone 5 de kettingdraden 3 verder uit elkaar zijn 
geweven, waardoor automatisch de krimpdraden 4 in deze" 
vouwzone 5 zich over een grotere afstand B aan een zijde 
van de doek 1 bevinden dan elders in- de doek 1, buiten de 
vouwzone, respectieveli jk vouwzones 5. 

Het verkrijgen van een doek 1 met permanente vouwen' 6 
geschiedt ook in dit geval op de hoger beschreven manier 
door het toepassen van de bewerking die de krimpdraden 4 
doet krimpen. fa 
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In alle voornoemde uitvoeringsvormen wordt een doek 1 
verkregen met vormvaste vouwen 6 die in dit geval gevormd 
zijn in de kettingrichting, waarbij deze vouwen 6 
flexibel geopend kunnen worden. 

De doek 1 kan. eender welk weefsel zijn, zoals een gaas of 
dergelijke, met eender ■ welke binding tussen de 
inslagdraden 2 en de kettingdraden 3. 

De doek 1 hoeft zelfs niet noodzakeli jk . een weefsel te 
zijn. Het kan .ook een breisel zijn of zelfs een 
non-woven. In dit laatste geval moeten de krimpdraden 4 
na het vervaardigen van het non-woven worden aangebracht . 

De van vouwen 6 voorziene doek T kan een insectengaas 
zijn, een zonnescherm, een gordijn, een 

verpakkingsmateriaal, een draagtas, een documentenmap of 
een gedeelte daarvan, een binnenbekieding van een koffer, 
een f ilterdoek of in feite elk voorwerp . uit • textiel dat 
van een of meer permanente vouwen 6 voorzien is. 

Het is duidelijk dat in de verschillende 
uitvoeringsvormen volgens de uitvindihg, de krimpdraden 4 
in de kettingrichting kunnen worden ingeweven, waarbij de 
vouwzones 5 zich desgevallend in ' de inslagri.chting 
uitstrekken.. 

De uitvinding is geenszins beperkt tot de hiervoor 
beschreven en in de bi jgaande f iguren . weergegeven 
uitvoeringsvorm, doch dergelijk doek en dergelijke 
werkwijze voor het vervaardigen van een doek met minstens 
een permanente vouw kunnen in verschillende varianten 
worden verwezenli jkt zonder buiten het kader van de 
uitvinding te treden. 
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Conclusies 



1- Doek bestemd om voorzien te worden van minstens een 
permanente vouw, waarbij in deze doek (1) minstens een 
krimpdraad (4) is ingeweven, daardoor gekenmerkt dat de 
krimpdraad (4) of krimpdraden in de . doek (1) zij n 
.ingeweven volgens een globale richting die zich dwars 
over de vouwzone (5) uitstrekt. 

2.- Doek volgens conclusie " 1 , daardoor gekenmerkt dat de 
krxmpdraad, respeotieveli jk krimpdraden (4), volgens de 
inslagrichting zijn ingeweven. 

.3.- Doek volgens oonclusie 1, daardoor gekenmerkt dat de 
krxmpdraad, respeotieveli jk krimpdraden (4), volgens de 
kettingrichting zijn ingeweven. 

4.- Doek volgens oonclusie 1, daardoor gekenmerkt dat 



zich over de vouwzone (5) meerdere krimpdraden (4). op 
af stand van elkaar uitstrekken. 



een 



5- Doek volgens conclusie 1, daardoor gekenmerkt dat 
ter plaatse van de vouwzone (5), de krimpdraden (4) zich 
over een grotere. afstand (B) aan een zijde van de doek 
(1) bevinden dan elders in de doek (1) buiten de 
vouwzone, respectieveli jk vouwzones (5). 

6.- Doek volgens conclusie 5, daardoor gekenmerkt dat de 
grotere afstand (B) waarover de krimpdraden (4) zich aan 
een -zijde van de doek (1) bevinden, wordt gecreeerd 
doordat de krimpdraden (4) zich dwars en ongebonden over 
enkele opeenvolgende draden in de vouwzone (5) 
uitstrekken. 
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7.- Doek volgens conclusie 5, daardoor gekenmerkt dat de 
grotere afstand (B) waarover de krimpdraden (4) zich aan 
een zijde van de doek (1) bevinden, wordt gecreeerd 
. doordat de draden, die zich in de lengterichting van de 
vouwzone (5) uitstrekken, verder uit elkaar zijn geweven 
dan de draden elders in de doek die evenwijdig lopen met 
de vouwzone (5). 

8. - . Werkwijze voor het . vervaardigen van minstens een 
permanente vouw (6) in ■ een doek (1) volgens een van de 
voorgaande conclusies, daardoor gekenmerkt dat de doek 
(1), minstens daar waar een vouw (6) moet worden gevormd, 
aan een bewerking wordt onderworpen on. de krimpdraad of 
krimpdraden (4) minstens in deze vouwzone. (5) te doen 
krimpen. 

9. - Werkwijze volgens conclusie 8, daardoor gekenmerkt 
dat de volledige doek (1) aan de bewerking- wordt 
onderworpen ' om de krimpdraad, respecti.eveli jk krimpdraden. 
(4), te doen krimpen. 
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Doek bestemd om vqorzien te worden van minstens 
permanente vouw en werkwijze daarbij toegepast. ' 



Doek bestemd om voorzien te worden van minstens een 
permanente vouw, waarbij in deze doek minstens een 
krimpdraad is ingeweven, daardoor gekenmerkt dat de 
krimpdraad of krimpdraden in de doek zijn ingeweven 
volgens een globaie' richting die zich dwars over de 
vouwzone uitstrekt. 



Figuur • 1 . 



